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ESP CZUJNIKI ULTRADZWIEKOWE

Czujniki do wykrywania etykiet

ESP-4/3CDD/M18E+S

Czujnik ultradzw. do wykr. etykiet M18 2xPNP
e
-

« Do wykrywania etykiet o wysokiej przejrzystosci

« Wyjscie : 2 x PNP

« 2 wyjScia: do wykrywania etykiet oraz monitorowania
ciggtosci tasmy

¢ Czas reakcji:< 300 ms

e Trzy r6zne metody uczenia zapewniajg wykrywanie
specyficznych etykiet

OPIS PRODUKTU

ESP-4

Niezawodny czujnik serii ESP firmy Microsonic to uniwersalne rozwigzanie w dziedzinie detekcji. Posiada 3 tryby uczenia, ktére pozwalajg na dostosowanie
pracy czujnika do konkretnej aplikacji. Sensor moze pracowac jako detektor etykiet, arkuszy i przerwania drutu nawijanego lub rozwijanego. Czas cyklu
pomiarowego czujnika automatycznie dostosowuje sie do wymaganej mocy dzwigkowej. Dla cienkich etykiet i tasm ESP-1 moze pracowa¢ z maksymalng
predkoscig (czasem reakcji <300 ps).

Zasada dziatania

Ultradzwiekowy nadajnik wysyta szybkie sekwencje impulséw. Impulsy dzwiekowe przechodzg przez nosnik, a sygnat dzwigkowy traci moc. Nastepnie
odbiornik odczytuje réznice w sile sygnatu dzwiekowego i na tej podstawie wykrywa obiekty. Réznice pomiedzy impulsem przechodzacym przez sam no$nik
a nosnik z etykieta moze by¢ znikoma. Dlatego aby zapewni¢ niezawodne rozréznienie, czujnik ESP musi by¢ "nauczony' danej etykiety.
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Nosnik wraz z etykieta powodujg spadek mocy sygnatu dzwiekowego

A) Dynamiczne uczenie - nosnik i etykieta jednoczesnie

Podczas procesu uczenia etykiety na no$niku prowadzone sg w zasiegu dziata czujnika ze statg predkoscia. Sensor ESP automatycznie okresla jaka site ma
sygnat po przejéciu przez nosnik, a jakg przez nosnik i etykiete. Jest to standardowa metoda uczenia przeznaczona dla etykiety. Metoda ta jest rowniez
wykorzystywana przy detekcji ciggtosci folii celofanowej. Podczas procesu uczenia nalezy przepuséci¢ kilka arkuszy folii przez obszar dziatania czujnika. Na tej
podstawie sensor rozréznia sygnaty i jest w stanie wykry¢ przerwe w ciagfosci.
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ESP-4 wykrywanie etykiet
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ESP-4 jako detektor ciggtosci materiatu

B) Uczenie - etykieta i no$nik oddzielnie

Ro6znica w sile sygnatu przechodzacego przez sam nosnik, a nosnik z etykietg moze by¢ bardzo mata. W celu uzyskania prawidtowego pomiaru nalezy
przeprowadzi¢ uczenie czujnika oddzielnie. Najpierw sam nosnik, a nastepnie nosnik wraz z etykieta. W takim wypadku proég przetaczania wystepuje
pomiedzy poziomami tych sygnatow.

C) Detekcja podwdjnego arkusza

Materiaty arkuszowe przechowywane sg przewaznie w rolkach. Problemem jaki moze sig pojawi¢ sg sklejone/ztgczone arkusze. Czujnik ESP jest
wyposazony w opcje przeznaczong do takich aplikacji. Sensor firmy Microsonic wykrywa réznice grubosci arkusza, a nastepnie wysyta sygnat na wyjscie.
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ESP-4 jako detektor podwdjnego arkusza, spoin, zgrubien

Dwa typy obudowy przeznaczone do innych czgstotliwosci

ESP-4/3CDD/M18 E+S wyposazony w odbiornik zintegrowany z elektronikg pomiarowa. Typowe zastosowanie to detekcja podwdjnego arkusza grubych
materiatow.

ESP-4/M12/3CDD/M18 E+S wyposazony w zewnetrzny odbiornik. Nadajnik i odbiornik zamkniete w gwintowanej tulei (M12). Ten wariant jest przeznaczony
do detekc;ji etykiet.

DANE TECHNICZNE

Model esp-4/3CDD/M18 E+S esp-4/M12/3CDD/M18 E+S

Obudowa

Czestotliwo$¢

Strefa martwa

Detekcja

Napigcie zasilania

Prad bez obcigzenia

Potgczenie

Wyijscie

Czas reakcji

Wejscie

Metody ustawiania

Materiat obudowy

Dystans nadajnika od

odbiornika

Dopuszczalne odchylenie

katowe

Cylindryczna M18

400 kHz

7 mm

Arkusze z gramaturg < 20 g/m2 do >> 600 g/m2,
metalowe laminowane arkusze i folie do 0.6 mm
grubosci, folie samoprzylepne, etykiety na tasmach
20-30 VDC zabezpieczenie przed odwrotng polaryzacjg
<50 mA

Kabel 2m

2 x PNP

<600 ps

3 x wejscia sterownicze

Cylindryczna M12 z oddalonym wzmacniaczem M18

500 kHz

5 mm

Arkusze z gramaturg < 20 g/m2 do >> 400 g/m2, metalowe

laminowane arkusze i folie do 0.2 mm grubosci, folie
samoprzylepne, etykiety na taSmach

<50 mA
Kabel 2m
2 x PNP

<600 ps

oprogramowanie LinkControl, wejécia sterownicze (Teach-in)

Elementy metalowe: mosigzna, niklowana. Elementy plastikowe: PBT,PA

20 - 40 mm; optymalne: 40 mm + 3 mm

zalecany kat montazu: £ 15° (+ 10 ° £ 45 °)

20 - 30 mm; optymalne: 20 mm £+ 3 mm

zalecany kat montazu: + 15 ° (£ 10 ° £ 45 °)



Stopien ochrony 1P65
Temperatura pracy -5° do +60°C

Masa 1309

WYMIARY | SCHEMATY POLACZEN

Wymiary

ESP-4/3CDD/M18 E+S

ESP-4/M12/3CDD/M18 E+S

Schematy potgczen

ESP-4/3CDD/M18 E+S,
ESP-4/M12/3CDD/M18 E+S
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NUMERY KATALOGOWE

Nr katalogowy Opis

IP65

-5° do +60°C

160 g
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esp-4/3CDD/M18 E+S Czujnik ultradzwiekowy do wykrywania etykiet M18 2 x PNP
esp-4/M12/3CDD/M18 E+S Czujnik ultradzwiekowy do wykrywania etykiet M12 z oddalonym wzmacniaczem 2 x PNP
M12
esp-4/Empf/3CDD/M18 Odbiornik czujnika ultradzwigkowego do wykrywania M18 2 x PNP
etykiet
esp-4/Empf/M12/3CDD/M18 Odbiornik czujnika ultradzwigkowego do wykrywania M12 2 x PNP

etykiet

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

I0-LINK Nie
Materiat Mosigdz niklowany
Napiecie zasilania 20-30 vV DC
Obudowa M18
Stopien ochrony IP 1P65
Strefa martwa 7 mm
Wyijscie 2x PNP
Wyswietlacz Nie
Zakres detekcji 40 mm
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